
 

Schleifverfahren 
Stahlwerk: Warmwalzwerk  Kaltwalzwerk  Sendzimirwalzen  Arbeitswalzen  Stützwalzen  Zwischenwalzen 
Aluminiumwerk: Arbeitswalzen  Stützwalzen 
Papierwerk: Arbeitswalzen  Stützwalzen 

 Sonstige Schleifverfahren:       
Maschine 

Fabrikat:       Typenbez.:       CNC:  Ja  Nein 

Umfangsgeschw. (V): Freigabe:      m/s     Ist:      m/s Schleifspindel (n):    1/min  Stufenlos  Konstant 
Kühlmittel:  ohne  Öl  Emulsion Antriebsleistung:      kw Baujahr:       

Schleifkörper 
Abmessung:                                                         mm Abspanndurchmesser:      mm Form:    laut Skizze 
Wettbewerbsname:       Qualität:        Muster  Zeichnung beigefügt 

Beurteilung: gut  weniger gut  zu hart  zu weich  zu grob  zu fein  sonstiges:      
Schliffbild optisch: Einwandfrei  Vorschubmarkierungen  Kommabildung  Wellenbildung  Kratzer   

Werkstück 
Bezeichnung:       Werkstoff / Normbez.:       
Abmessungen:      mm Härte/Festigkeit:       Shore       Hrc 
Ballendurchmesser:      mm Ballenlänge:      mm Balligkeit:       
Oberflächenrauhigkeit:                           µm Rz: Ra: Rmax: 

Schleifprozess 
Ergebnisse: 
Ablauf & Einstellungen 

Vs 
m/s 

Vw 
1/min 

Konti 
mm/min 

Vorschub 
mm/min 

Druck % oder 
Ampere Hübe 

Schruppen 1)       
Schruppen 2)       
Schlichten 1)       
Schlichten 2)       
Schlichten 3)       
Feinschleifen 1)       
Feinschleifen 2)       
Ausfeuern       
Gesamtabtrag:       Eff. Schleifzeit: Rauhheit: G-Wert: Zeitspanvolumen: 

Sonstiges 
Erprobungsziel:       
Jahresbedarf:       
Kundenzufriedenheit Theleico:       
Bemerkungen:       
      
      
Skizze: 

THELEICO Qualitätsvorschlag:       
 

Fragebogen 
Walzenschleifen 

  

□ Angebot 
Stückzahl: 
 _____ 
 

□ Probeauftrag 
Stückzahl: 
 _____ 
 
Datum: 
 ________ 

 

Firma:  
Strasse:  
Ort:  
Ansprechpartner:  
Funktion:  
E-Mail:  
Telefon:  
Außendienst:  
 

WICHTIG: Bitte unbedingt mit Adobe Acrobat (Reader) ausfüllen, sonst 
ist eine automatische Datenverarbeitung nicht möglich! 
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