Fragebogen .
Walzenschleifen 0 Angebot i i : I i ! 3 |H:]
Firma: Stickzahl:
Strasse: - SCHLEIFTECHNIK
Ort:
Ansprechpartner: L] Probeauftrag
Funktion: Stickzahl:
E-Mail:
Telefon: Datum:
AuBendienst:
Schleifverfahren
Stahlwerk: [Cwarmwalzwerk [IKaltwalzwerk []Sendzimirwalzen [JArbeitswalzen []Stiitzwalzen []Zwischenwalzen

Aluminiumwerk: |[JArbeitswalzen []Stutzwalzen

Papierwerk: OArbeitswalzen stitzwalzen

] Sonstige Schleifverfahren:

Fabrikat: Typenbez.: cNC: [] Ja [ Nein
Umfangsgeschw. (V): Freigabe: m/s  Ist: m/s| Schleifspindel (n): 1/min [] Stufenlos [[] Konstant
Kiihimittel: [] ohne [] OI [[] Emulsion |Antriebsleistung: kw Baujahr:

Schleifkodrper
Abmessung: mm Abspanndurchmesser: mm |Form: [ Jlaut Skizze
Wettbewerbsname: Qualitat: ] Muster [] Zeichnung beigefiigt

Beurteilung: [ Jgut [ Iweniger gut [ Jzu hart [Jzu weich [Jzu grob [Jzu fein [sonstiges:

Bezeichnung:

Werkstuck

Schliffbild optisch: [_]Einwandfrei [ _]Vorschubmarkierungen [ JKommabildung [JWellenbildung [Kratzer

Werkstoff / Normbez.:

Abmessungen:

mm |Harte/Festigkeit:

Shore Hrc

Ballendurchmesser:

mm|Ballenlange:

|Balligkeit:

Oberflachenrauhigkeit:

Ergebnisse: Vs
Ablauf & Einstellungen m/s

Schleifprozess
Vw Konti
1/min mm/min

Vorschub
mm/min

Druck % oder
Ampere

Hiibe

Schruppen 1)

Schruppen 2)

Schlichten 1)

Schlichten 2)

Schlichten 3)

Feinschleifen 1)

Feinschleifen 2)

Ausfeuern

Gesamtabtrag: Eff. Schleifzeit:

Erprobungsziel:

Rauhheit: G-Wert:

Zeitspanvolumen:

Jahresbedarf:

Kundenzufriedenheit Theleico:

Bemerkungen:

Skizze:

THELEICO Qualitatsvorschlag:

WICHTIG: Bitte unbedingt mit Adobe Acrobat (Reader) ausfiillen, sonst
ist eine automatische Datenverarbeitung nicht maglich!

THELEICO® Schleiftechnik LagerstraBe 3-5
GmbH & Co. KG 59872 Meschede
Germany

Postfach 1554
59855 Meschede
Germany

3 +49 (0) 291/99 01-0
2 +49 (0) 291/99 01-28

info@theleico.de
www.theleico.de
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