Fragebogen

Zahnflankenschleifschnecken
Firma:

Strasse:
Ort:

Ansprechpartner:

Funktion:
E-Mail:
Telefon:

AulRendienst:

1 Angebot
Stickzahl:

] Probeauftrag
Stuckzahl:

Datum:

] walzschleifen

Schleifverfahren

[] zahnstangenschleifen
Maschine

SCHLEIFTECHNIK

Fabrikat:

] geschlossener Arbeitsbereich

Umfangsgeschw. (V): Freigabe:

1/min ] Stufenlos [] Konstant

T

' Detai X Abmessung (D[£0,2] x T[£0,2] x H[H8]): mm
Form: [ profiliert [ ] unprofiliert
l Modul: Eingriffswinkel (EW) [+0 / -2,5°]: °
o = Gangzahl: [] rechts-steigend [ ] links -steigend

Zahnbreite (ZB) [£0,1] mm

OPTIONAL: Zahntiefe (ZT) min.:

mm

OPTIONAL: Zahnfuss (ZF): mm

OPTIONAL: Steigung (ST)[+0,1]:

mm Gangzahl:

Wettbewerbsname:

Bezeichnung:

[] zahnrad [] welle

Qualitat:

Werkstoff / Normbez.:

[ Muster [] Zeichnung beigeftgt

Harte/Festigkeit:

Schrupppen

Schleifprozess

Modul: Zahnezahl: Eingriffswinkel: Schragungswinkel:
Abmessungen: ) ) e
Kopfkreisdurchmesser: Fufllkreisdurchmesser: Teilkreisdurchmesser:
Aufmass: mm [] radial [ pro Flanke |Zustand:
Oberflachenrauhigkeit: |Rz: Ra: ZahnfuR geschliffen: [] Ja [] Nein

Schlichten

Drehzahl: 1/min Schnittmeter Schleifscheibe: m/s Drehzahl: 1/min Schnittmeter Schleifscheibe: m/s

Anzahl Hube: Zustellung je Hub: mm radial Cpro Flanke  |Anzahl Hiibe: Zustellung je Hub: mm [radial [Jpro Flanke
Axialvorschub: mm Tangentialvorschub: mm Axialvorschub: mm Tangentialvorschub: mm
Leistungsaufnahme: kw/Ampere/% Leistungsaufnahme: kw/Ampere/%

Zeitspanvolumen (QWmax): mm Schleifzeit: s Zeitspanvolumen (QWmax): mm Schleifzeit: S

Abrichten nach Werkstiicken/Z&hnen: Drehzahl Abrichtwerkzeug:

1/m

Abrichten nach Werkstiicken/Zéhnen:

Drehzahl Abrichtwerkzeug:  1/m

Abrichtbetrag:

mm [Jradial Cpro Flanke [JGleichlauf [1Gegenlauf

Abrichtbetrag:

mm [radial Cdpro Flanke [CJGleichlauf C1Gegenlauf

Anzahl Hibe: Abrichtvorschub: mm

Anzahl Hube:

Abrichtvorschub: mm

Geschwindigkeitsverhaltnis: Abrichtvolumen: m3 Abrichtzeit:

S Geschwindigkeitsverhaltnis:

Erprobungsziel:

Abrichtvolumen: m?2 Abrichtzeit: S

Jahresbedarf:

Kundenzufriedenheit Theleico:

Bemerkungen:

Skizze:

THELEICO Qualitatsvorschlag:

WICHTIG: Bitte unbedingt mit Adobe Acrobat (Reader) ausfiillen, sonst
ist eine automatische Datenverarbeitung nicht maglich!

THELEICO® Schleiftechnik
GmbH & Co. KG

LagerstraBe 3-5
59872 Meschede
Germany

Postfach 1554
59855 Meschede
Germany

Q

+49 (0) 291/99 01-0
+49 (0) 291/99 01-28

info@theleico.de
www.theleico.de
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