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EFFIZIENTE PROZESSE. KONSTANTE PARAMETER.
GLEICHBLEIBENDE QUALITAT.

Die Bearbeitung von Federenden stellt komplexe Herausforderungen an ein Schleifwerkzeug — der Qualitats-
anspruch ist hoch und die Einflussfaktoren zahlreich. Die folgenden Faktoren nehmen maBgeblichen Einfluss
auf das Schleifergebnis und die dabei entstehenden Prozesskosten. Das Zusammenspiel aller Faktoren ge-
wahrleistet letztendlich die optimale und zentrale Funktion des Endprodukts: exakt axiales Einfedern auf
einer bestmdglichen Auflageflache. Alle folgenden Parameter flieBen in die Konzeption und Fertigung von

THELEICO-Schleifscheiben ein:

MaB halten (Genauigkeit)

Die Einhaltung von MaBtoleranzen ist extrem wichtig.

Falsche Maschinenparameter und die Verwendung
nicht geeigneter Schleifscheiben kdnnen zu starken
Federachsabweichungen oder Parallelitatsabwei-
chungen flhren.

Kiihl bleiben (Schleiftemperatur)

Federenden werden trocken geschliffen. Das heift:
Lediglich das Medium Luft sorgt fiir eine Kiihlung
der Prozessflache. Eine niedrige Schleiftemperatur
entscheidet jedoch maBgeblich Giber das Schleif-
ergebnis und Uber die Qualitat der Federn. Eine zu
starke thermische Belastung kann zu einer Verfor-
mung und zu einer thermischen Gefligeumwand-
lung flhren.

Weniger abrichten (Abrichtintervalle)

Damit die Aggressivitat und der Planlauf der
Schleifscheibe erhalten bleiben, miissen Schleif-
scheiben in bestimmten Intervallen abgerichtet
werden. Jeder Abrichtvorgang kostet jedoch Zeit
und Geld. Ziel ist es, die Abrichtintervalle zu ver-
langern und dabei den jeweiligen Abrichtabtrag so
gering wie mdglich zu halten und dabei gleichzeitig
die MaBhaltigkeit zu gewahrleisten.

Schneller schleifen (Abtrag pro Zeit)

Sie mochten wirtschaftlich schleifen? Fiir einen effi-
zienten Schleifprozess ist es notwendig, die maximale
Abtragsleistung zu erzielen. Nur Schleifwerkzeuge
mit einer optimalen Abstimmung von Schleifkorn,
Harte, Geflige und Bindung auf Maschine und Werk-
stoff ermdglichen einen effizienten Schleifprozess.



Riefen- und gratfrei schleifen (Oberflache)

Thre Federn sollen nach Fertigstellung problemlos
und passgenau eingebaut werden? Um dies zu
gewahrleisten, ist es wichtig, die Oberflachenrau-
igkeit mdglichst gering zu halten und Gratbildung
zu vermeiden. Hierfiir muss die Schleifscheibe
optimal auf Werkstoff, Dimension und Durchmesser
der Feder abgestimmt sein.

Qualitat speichern und sicherstellen
(Reproduzierbarkeit)

Das Schleifverhalten des Schleifwerkzeuges sollte
iber die komplette Lebensdauer reproduzierbar und
die Qualitat, auch tber unterschiedliche Chargen
hinaus, konstant bleiben. Dies erspart Ihnen die
Anpassung der Schleifparameter.



THELEICO ist Europas fiihrender Hersteller von Schleifscheiben fiir die Federnindustrie. Im Zentrum der deut-
schen Drahtindustrie entwickelten wir uns durch Know-how zum Marktfihrer. Als Marktfiihrer stellen wir Ihnen
unser Know-how zur Verfligung, damit Sie Ihre Aufgabe nicht nur excellent, sondern auch wirtschaftlich |6sen.

Zielfiihrende Beratung —
wir schauen genau hin

Erst durch die genaue Bewertung aller beim Schleif-
vorgang maBgeblichen Parameter ist die Auswahl
oder Entwicklung eines fur Ihren Anwendungsfall
optimalen Produktes gewahrleistet. Dabei steht die
technische Spitzenleistung ebenso im Vordergrund
wie Wirtschaftlichkeit und Prozesssicherheit.

Wir erfassen Ihre Prozessdaten und helfen Ihnen
bei der Auswahl der richtigen Schleifscheibe fir
Ihre Anwendung. Vertrauen Sie unseren Spezialis-
ten und auf Gber 90 Jahre Erfahrung in der Schleif-
scheibenherstellung.

MaBgeschneiderte Schleifscheiben fiir Ihre
speziellen Anforderungen

Ob Sinterkorund-Ausfihrung mit kontinuierlichem
Selbstscharfeffekt flir hohe Umfangsgeschwindig-
keiten oder CBN; keramischgebunden, kunstharz-
gebunden, mit und ohne schleifaktive Zusatzstoffe,
gelocht oder ungelocht, aufschraubbar oder auf
Stahlteller geklebt.

Wir bieten in unserem umfangreichen Produktport-
folio auch die Losung fiir Thre Anwendung.

GroBes Standardprogramm oder kurzfristig
maBgeschneidert

Aus dem umfangreichen THELEICO-Gesamtprogramm
steht fiir Sie ein Standardprogramm mit allen gangi-
gen Abmessungen und Spezifikationen bereit. Zudem
verfiigen wir Uber alle Moglichkeiten der flexiblen
und kurzfristigen Produktion von maBgeschneider-
ten Sonderanfertigungen. Wir garantieren eine best-
maogliche Auswahl mit alternativen Vorschlagen!

Dabei verwenden wir Rohstoffe namhafter Lieferan-
ten, mit denen wir schon lber Jahre und Jahrzehnte
zusammenarbeiten und Produktentwicklung betreiben.

Durchgehende Qualitdt — vom Rohstoff iiber
das fertige Produkt bis zum Service vor Ort

THELEICO steht fiir Zuverlassigkeit und Prazision.
Das gilt nicht nur fiir unsere Werkzeuge, sondern
fur all unsere Prozesse. Hochwertige Rohstoffe,
qualifizierte und motivierte Mitarbeiter sowie hoch-
moderne Fertigungs- und Priifprozesse gewahrleisten
eine sichere Reproduzierbarkeit in der Anwendung.
Unsere Produkte liefern wir flexibel und zuverlas-
sig zu IThnen — und wir holen die Tragerplatten zur
Neubestlickung natirlich auch gerne wieder ab!



WARUM PROZESSOPTIMIERUNG
SO WICHTIG IST

Der Arbeitsgang ,Schleifen™ ist der kostenintensivste und mitunter der zeitaufwendigste Arbeitsschritt in der
Prozesskette der Federnherstellung. Deshalb gilt es, das Wertschopfungspotenzial mithilfe einer auf die Anwendung
optimierten Schleifscheibe zu verbessern. Hierdurch lassen sich die Gesamtprozesskosten deutlich reduzieren:

Gesamtprozesskosten Kostenvergleich Schleifprozess
Federnherstellung
Kostenreduzierung
Energie 14 %
Energie
61,5 % Schleifscheibe
Schleifprozess
Schleifscheibe
Personal
Personal
18,2 % Setzen e
~~~~~~ Maschine
Maschine
9,5 % Winden Ty,
10,8 % Anlassen, %, 7
Strahlen,Olen LT
Beispiel: STANDARD OPTIMIERT

Material DH, d = 1,6 mm Kostenreduzierung = 14 % im Schleifprozess

Bei Voraussetzung qualitativ konstanter Schleifergebnisse kann die Optimierung des Schleifprozesses durch
die Verkiirzung der Bearbeitungs- bzw. Durchlaufzeit, die Reduzierung von Riistzeiten und die Verlan-

gerung von Abrichtintervallen erfolgen. Diese drei Punkte stehen in Wechselwirkung und kénnen nicht
getrennt voneinander betrachtet werden. Aber wie auch immer: Durch den Einsatz optimierter Schleif-
scheiben steigern Sie den Federndurchsatz pro Zeiteinheit. So reduzieren Sie Ihre Prozesskosten.



SCHLEIFMI'I_I'ELQUALI_[_TATEN, ANWENDUNGS-
BEREICHE UND AUSFUHRUNGSFORMEN.

Schleifscheibenausfiihrung/-typ * Produktbeispiel
_ Korn Art u. Gro3e Harte Gefilge Bindung J Spezifikation

Stahlqualitaten nach DIN EN 10270, Teil 1 und 2

<12 CBN CBN B 301
Durchiaut <15 Sinterkorund, 46-60 N-Q 45  keramisch 224A 46-1 0 4 VM
schleifen

<3,0 Sinterkorund, 30—46 N-Q 34 keramisch  225A 30-9 O 3 VM

<25 Sinterkorund, 30-46 0 12 kunstharz ~ 225A 30-9 O 12 B/BE
S <6,0 Sinterkorund, 24-30 0 12-13  kunstharz ~ 225A 24-9 O 12 B/BE
schleifen > 6,0 Sinterkorund, 24-30 P 12 kunstharz ~ 225A 24-9 P 12 B/BE

> 20,0 Sinterkorund, 20-24 O-P 13 kunstharz ~ 225A 20-9 0 13 B

Stahlqualitaten nach DIN EN 10270, Teil 3 und andere nichtrostende Stadhle

<12 CBN CBN B 251
LLE T <1,5 Sinterkorund, 46-60 N 45  keramisch  225A 46-1 N 4 VM
schleifen

< 3,0 Sinterkorund, 30—46 N-O 12 kunstharz ~ 225A 30-9 N 12 B/BE
Zustell- <3,0 Sinterkorund, 30-46 N-O 12 kunstharz  225A 24-9 N 12 B/BE
schleifen > 3,0 Sinterkorund, 24-30 N-O  12-13 kunstharz  225A 24-9 N 13 B/BE

Einseitiges Schleifen mit Spannen in Prisma auf Einspindelmaschinen

> 6,0 Halbedelkorund, 20-24 N-O 0-2 Magnesit 34A 20-9 N 1 Mg
> 10,0 Sinterkorund, 24-30 N-O 12-13  kunstharz 225A24-9N 12 B
> 10,0 Sinterkorund, 24-30 H-J 10-11 keramisch  25A 24-9 H 11 VM

*Erlauterungen zu den Schleifscheibenausfiihrungen finden Sie unter www.theleico.de



Als Spezialist fiir industrielle Schleiftechnik steht THELEICO fiir Sicherheit, Kompetenz und Zuverlassigkeit.
Unser Kundenversprechen ,EXCELLENCE IN GRINDING" pragt unser tagliches Handeln und unsere Leistungen:

EXCELLENTSAFETY

EXCELLENTCOMPETENCE

EXCELLENTPROCESS

Excellent Safety —
fiir mehr Sicherheit bei der Erfiillung
hochster Anforderungen

Zur Erflllung héchster Anforderungen bei Ihren
Schleifprozessen garantieren wir Ihnen Produkt-
sicherheit und konstante Qualitat bei der Verwen-
dung unserer Produkte und Dienstleistungen.

Excellent Competence —
fiir maBgeschneiderte Lésungen zur
Erfiillung Ihrer Schleifaufgaben

Wir nutzen jeden Tag unsere groBe Erfahrung in
der Schleiftechnik, um heute mit modernster Tech-
nik innovative Losungen zu entwickeln und perfekt
abgestimmte Produkte flr Ihre Anwendung zu
entwickeln und herzustellen.

Excellent Process —
fiir hochste Zuverldssigkeit zur Sicherstellung
reproduzierbarer Produktqualitat

Wir garantieren Ihnen eine detaillierte Aufnahme
Ihrer Schleifprozessdaten zur Entwicklung eines
maBgeschneiderten Schleifwerkzeugs, um so Ihren
Prozess durch unsere individuellen Lésungen zu
optimieren und Ihre Prozesskosten zu reduzieren.

Profitieren Sie von unserer Excellence!
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Germany
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Konzeption & Gestaltung: Welke Consulting Gruppe®, Siegen, Germany



