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SU DESAFIO

PROCESOS EFICIENTES. PARAMETROS CONSTANTES.

CALIDAD PERMANENTE.

El procesamiento rentable de superficies cilindricas es el objetivo de todas las consideraciones ya que tiempo
se traduce en dinero. En todas ellas debe tenerse en cuenta la rentabilidad, pero también otros criterios de
evaluacion. Los siguientes factores influyen significativamente en el resultado del rectificado y en los costes
derivados del proceso. La interaccion de todos los factores garantiza en definitiva la funcionalidad central y
optima del producto final, independientemente de si los cilindros se utilizan para la industria del acero, del
aluminio o del papel. Los siguientes parametros forman parte de la concepcidn y fabricacion de discos rectifi-

cadores de THELEICO:

Rectificar mas rapidamente
(ritmo de arranque)

¢éLe gustaria rectificar de forma rentable? Para
conseguir un proceso de rectificado eficiente es
necesario mantener el volumen por unidad de
tiempo del desbaste lo mas alto posible. Solo las
herramientas abrasivas con un ajuste éptimo de
grano abrasivo, dureza, estructura y aglomerante
en la maquina y en el material permiten un proceso
de rectificado eficiente.

Perfeccionar superficies
(sin grietas ni arafiazos)

El acabado y la profundidad de rugosidad de la
superficie cilindrica son requisitos fundamentales
en el rectificado de la mayoria de cilindros de tra-
bajo. La introduccién de parametros incorrectos en
la maquina o la utilizacion de discos rectificadores

inadecuados pueden ocasionar una falta de homo-
geneidad en el acabado y la presencia de arafiazos
en el cilindro. Las superficies quemadas, las grietas
o las comas de rectificado al final del proceso de
rectificado requieren un nuevo rectificado de repaso
del cilindro.

Mantener en frio
(temperatura de rectificado)

El liquido refrigerante desempefia un importante
papel en el proceso de rectificado. El tipo de
liquido refrigerante, la posicion y cantidad en el
momento de introducirlo asi como la presion del
refrigerante afectan al resultado y al proceso de
rectificado.

Almacenar y garantizar la calidad
(reproducibilidad)

El rendimiento de rectificado de la herramienta
abrasiva deberia poder reproducirse durante toda
su vida util y la calidad deberia mantenerse cons-
tante incluso en los diferentes lotes. Con esto se
ahorra ajustar continuamente los parametros de
rectificado.

Repasar con moderacion
(intervalos de repaso)

Para obtener la agresividad y la concentricidad del
disco rectificador, los discos rectificadores deben
repasarse en aplicaciones concretas. Sin embargo,
cada proceso de repaso significa tiempo y dinero.
El objetivo es prolongar los intervalos de repaso
para reducir al maximo cada repaso o para elimi-
narlos completamente.




NUESTRAS SOLUCIONES

THELEICO es uno de los fabricantes de discos rectificadores lideres en Europa para la industria de los cilindros.
Mediante nuestro conocimiento en técnicas de aplicacion y nuestra estrecha colaboracion con renombrados

fabricantes de maquinaria y cilindros nos hemos convertido en especialistas reconocidos en el mercado glo-

bal. Ponemos a su disposicion nuestro conocimiento como especialistas para que pueda resolver su tarea de
rectificacién de cilindros con precisidon no solo bien, sino también de manera rentable.

Asesoramiento personalizado: estudiamos
sus necesidades en profundidad

Solo mediante una valoracion competente de todos
los parametros determinantes en el proceso de
rectificado podemos garantizar la seleccion vy el
desarrollo de un producto ideal para su caso de
aplicacién concreto. Para ello tienen prioridad tanto
el rendimiento técnico maximo como la rentabili-
dad y la seguridad del proceso.

Registramos sus datos de proceso y le ayudamos
a seleccionar el disco rectificador mas adecuado a
su aplicacién. Confie en nuestros especialistas y en
nuestra experiencia de mas de 90 afios en la fabri-
cacioén de discos rectificadores.

Discos rectificadores personalizados para
sus nhecesidades concretas

Implementacién de corinddn sinterizado, otros
granulados especiales o discos CBN para altas
velocidades periféricas de hasta 125 m/s. Con
aglomerante ceramico o de resina sintética (con o
sin aditivos activos del rectificado), con espacios
porosos definidos geométricamente o una formula
de discos rectificadores que retiene el calor emer-
gente del proceso de rectificado.

En nuestro amplio catalogo de productos ofrecemos
también la solucién para sus aplicaciones.

Amplio catalogo integral de productos: per-
sonalizado a corto plazo

Para completar el amplio catélogo integral de
THELEICO con una gran variedad de medidas y
especificaciones, contamos con todas las posibilida-
des en cuanto a produccion flexible y a corto plazo
de fabricaciones personalizadas por encargo. Le
garantizamos la mejor seleccién posible con pro-
puestas alternativas.

Para ello, empleamos materias primas de provee-
dores conocidos con los que colaboramos y traba-
jamos en el desarrollo de productos desde hace
afos e incluso décadas.

Calidad constante: desde la materia prima,
pasando por el producto acabado hasta el
servicio in situ

THELEICO representa fiabilidad y precisién. Esto se
aplica no solo a nuestras herramientas, sino también
a todos nuestros procesos. Materias primas de
gran calidad, empleados cualificados y comprome-
tidos asi como procesos de produccidn y verifica-
cion vanguardistas garantizan la reproducibilidad
segura en la aplicacion. Le entregamos nuestros
productos de manera flexible y con confianza.

POR QUE ES TAN IMPORTANTE LA
OPTIMIZACION DE PROCESOS

En el rectificado de cilindros, las cantidades de abrasion habituales se sitian entre 0,05 y 3 mm. Segun el
tipo de cilindro y dependiendo del tamafio, el proceso de rectificado puede durar desde 15 hasta incluso 50
minutos. Asi, los costes para discos rectificadores representan en definitiva la minima parte de los costes
totales. Por eso, el objetivo es mejorar el potencial de valor afiadido con ayuda de un disco rectificador opti-
mizado para la aplicacién. De este modo, pueden reducirse notablemente los gastos totales del proceso:

Ejemplos de aplicacion de los discos rectificadores de cilindros de THELEICO:

BANDA EN CALIENTE BANDA EN FRiO

Material Cilindro cromado Material Acero forjado 5 % Cr
Diametro de bala 690 mm Diametro de bala 654 mm

Largo de bala 1.950 mm Largo de bala 2.100 mm

XXX 128A36-0N 6 B Producto XXX 40A 100-0 N 8 B
Tiempo de rectifi- : .
o cado efectivo 17 min. 14 min.
LTI ET( 385 mm3s? 532 mm3st
de tiempo Profundidad de ru-
gosidad RA (final) [EiE 0,25-0,8 pm
7,54 VAL R W bien muy bien

optica

*Factor G (factor de volumen): Abrasion cilindro / desgaste disco
Los valores dependen de los parametros de aplicacion especificos.

Si el acabado de superficie de un cilindro completamente rectificado se define como fijo, asi representa el
volumen por unidad de tiempo del disco rectificador en primer lugar la rentabilidad del proceso de rectificado,
ya que tal valor influye directamente en el tiempo de rectificado. También el desgaste del disco rectificador
influye en los costes. No solo los costes de adquisicion de nuevas herramientas, sino también la duracion del
cambio de las herramientas se tiene en cuenta en el calculo de rentabilidad. Sera un placer ayudarle a selec-
cionar el disco rectificador adecuado. Asi puede reducir los costes del proceso.



PROGRAMA DE EXITO

CALIDADES DE LOS PRODUCTOS ABRASIVOS, AMBITOS
DE APLICACION Y FORMAS DE IMPLEMENTACION.

m Implementacion del disco rectificador * Ejemplo de producto
Tipo de Ny
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Cilindros
de apoyo

Cilindros
de
trabajo

Goma / PU

Cilindros HSS

Cilindros Cr
Fundicion no definida

Acero forjado

Acero forjado

Cilindros fundidos
Cilindros HSS

Cilindros HSS

Acero forjado 2-5 % Cr
Acero forjado 2-5 % Cr
Acero forjado 2-8 % Cr
Cilindros fundidos
Prerectificado
Rectificado medio
Rectificado final
Rectificado fino

duro-medio-blando

Tipo y tamaiio del grano

Corindon sinterizado, 30-46

Corinddn sinterizado, 30-46
Corindon sinterizado, 30-46

Corinddn sinterizado, 30-46
Corinddn fino, 3046
Carburo de silicio, 30-36

Corinddn sinterizado, 46—100
CBN, 91-126

Corindodn fino, 46—100
Corinddn sinterizado, 46—100
Corinddn fino, 24-46
Carburo de silicio, 24-46
Corindon fino, 36-60
Corindon fino, 60-120
Corinddn fino, 150-180
Corinddn fino, 200400

Corinddn fino, 40-80

Dureza

-0

M-O

M-0

L-N
L-N
G-H

G-H

N-O

G-1

Estruc-

tura

10-12

4-8

5-8

5-8

6-7

6-7

4-6

10-15

Aglomerante

resina sintética

resina sintética

resina sintética

resina sintética

resina sintética

resina sintética

resina sintética

ceramico

resina sintética

resina sintética

resina sintética

resina sintética

ceramico

ceramico

ceramico

resina sintética

ceramico

*Encontrara algunas aclaraciones sobre las implementaciones de discos rectificadores en www.theleico.de

Especificacion

228A 46-1 M 7 B 9220

228A 46-1 M 7 B 9220

225A 30-9 O 5 B 9213

224A 36-9 0 4 B 9203
40A 36-2 M 4 B 6190
87C 36-0 M 8 B 9201
224A 46-9 L 8 B 9205
4B91-M11 V300 A
40A 100-0 n 8 B 9237
224A 46-9 L 8 B 9205
40A 36-0 P 8 B 9230
87C 36-0 M 8 B 9201
40A 46-3 H 7 V 7190
40A 100-9 G 7 V 6200
40A 180-0 G 6 V 6180
40A 320-0 O 5 B 9240

47A 60-9 H 13V 9190
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EXCELENCIA THELEICO
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Como especialista en tecnologia de rectificado industrial, THELEICO representa seguridad, competencia y
fiabilidad. Nuestro compromiso con el cliente «<EXCELENCIA EN EL RECTIFICADO» caracteriza nuestro nego-

cio diario y nuestros servicios:

EXCELLENTSAFETY O

EXCELLENTCOMPETENCE i

EXCELLENTPROCESS E

Excelencia de seguridad:
para mayor seguridad en el cumplimiento de
los requisitos mas exigentes

Para el cumplimiento de los requisitos mas exigen-
tes en sus procesos de rectificado le garantizamos
seguridad del producto y calidad constante en la
aplicacion de nuestros productos y servicios.

Excelencia de competencia: para soluciones
especificas en la consecucion de sus trabajos
de rectificado

Cada dia aprovechamos nuestra amplia experiencia
en la tecnologia de rectificado para desarrollar ac-
tualmente soluciones innovadoras con la techologia
mas moderna y para desarrollar y fabricar produc-
tos perfectamente compatibles con su aplicacién.

Excelencia de procesos: para la maxima fia-
bilidad en la garantia de una calidad de pro-
ducto reproducible

Le garantizamos recoger detalladamente sus da-
tos de proceso de rectificado para desarrollar una
herramienta abrasiva especifica que optimice su
proceso mediante nuestras soluciones personaliza-
das y que reduzca sus costes de proceso.

iDisfrute de nuestra excelencia!
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SCHLEIFTECHNIK

THELEICO Schleiftechnik GmbH & Co. KG

LagerstraBe 3-5
59872 Meschede
Alemania

Apartado de correos 1554
59855 Meschede
Alemania

@ +49 (0) 291/99 01-0
+49 (0) 291/99 01-28

info@theleico.de
www.theleico.de



