
 

Conditions de meulage 
 Meulage deux extrémités:  Descente auto  Travail en avalant   Meulage une extrémité (Balancier) 

Machine 
Constructeur:      Modèle:       Zone de travail fermée 

Vitesse de cpe (V): Maxi:      m/s     Effective:      m/s Nb de tours (n):    1/min  Variable  Constant 
Refroidissement:  Sans  Huile  Emulsion Capacité d'aspiration:    m³/h Puissance:    kw Année de construction:     

Forme de meule 
Diamètre:                                                                           mm Forme:        Croquis 

 Vissée: 

Dia N° 1 Ø:      mm 
Dia N° 2 Ø:      mm 
Dia N° 3 Ø:      mm 
Dia N° 4 Ø:      mm 

Nb d'écrous TK1:       
Nb d'écrous TK2:       
Nb d'écrous TK3:       
Nb d'écrous TK4:       

Filetage TK1:       
Filetage TK2:       
Filetage TK3:       
Filetage TK4:       

 Collée:                    Diamètre:     mm        Epaisseur:     mm 
 Fixation par brides:       

Concurrent:                                 Qualité:        Echantillon     Plan fourni 

Pièces à meuler 
Matière / Norme, 
Si diverses, indiquer plus importantes:       

Echantillon:  Oui  
Non 

Diamètre fil (mm) de:               à       Majorité dans gamme de:      
Diamètre extérieur:      mm Nb total spires (nt):       Raideur:      N/mm 
Longueur: L1=      mm L0=      mm Résistance (Rm):     N/mm² Etat:  Revenu  Non revenu 

Parallélité e2                   mm Poids non meulé:      g         Poids meulé:      g 
Orthogonalité e1:      mm Particularités ressorts:  Souple  Rigide  Autre: 

Procédé de meulage 
Nb ressorts par plateau:     Pcs Nb rangées:      Pcs Vitesse rotation plateau:      Tr/min 
Descente auto:      mm/min Avalant:      mm 
Dressage tous les:       Plateaux  Ou, tous les       ressorts meulés Raison pour laquelle on dresse       
Temps meulage/plateau:     min Cadence:     p/h Alimentation:  Manuelle  Automatique 

Divers 
Objectif de l'essai:       
Période d'achat prévue:       
Satisfaction client avec Theleico:       
Remarques:       
      
      
Plan: 

Proposition THELEICO:       
 

Fiche de renseignements 
Meulage extrémité des ressorts 

  

□ Proposition 
Nbr de meules: 
 _____ 
 

□ Proposition d’essai 
Quantité: 
 _____ 
 
Date: 
 ________ 

 

Société:  
Adresse:  
Ville:  
Contact:  
Fonction:  
E-Mail:  
Téléphone:  
Intervenant:  
 

ATTENTION: remplir uniquement avec Adobe Acrobat (Reader), 
sinon la prise en compte automatique des données ne fonctionne pas! 
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